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DANE PROJEKTOWE / DESIGN DATA
| C @ 600 spawanie Mightag spawanie MigMag KOMPATYBILNOSC Z DYREKTYWA / DESIGN COMPATIBILTY| PED 2014/68/EU |
MIG/MAG welding MIG/MAG welding NORMA / DESIGN CODE EN 13445
PQR GBS 06 PQR GBS 06 KOD PROJEKTU / PROJECT CODE | GBS-DHT-16-500
M NUMER SERYJNY / SERIAL NUMBER| ... .. i
A o PLYN ROBOCZY / SERVICE MEDIUM | POWIETRZE / AIR
4 %) CISNIENIE ROBOCZE / DESIGN PRESSURE| 16 BAR §
CISNIENIE TESTOWE / HYDROTEST PRESSURE| 24 BAR
il S \ MAKS.CISNIENIE ZEWNETRZNE / MAX. EXTERNAL PRESSURE | NO L
A 4 I NADDATEK NA KOROZJE/CORROSION ALLOWANCE 0,5mm
| 8 o ZAKRES TEMPERATUR PRACY / DESIGN TEMP. [-10°C +100°C
- fi % — SZKODLIWOSC / LETHAL SUBSTANCE | NIE DOTYCZY / NO
2" .
i 1/2"| 1/2" 2" N1- PrZekrOj Przy{acza 2" N2- PrZekréj PrZy*aCZa TEST SEJSMlCZ:Eé:l/E:;:V’\l:S tg:g:zg NIE DOTYCZY / NO |
2" N1- Nozzle Details 2" N2- Nozzle Details NIE DOTYCZY/NO
| IZOLACJA / INSULATION | NIE DOTYCZY / NO
POJEMNOSC / VOLUME | 500 LT b
5 X spawanie Mig/Mag NR. PIECZECI / CODE STAMPING| NIE DOTYCZY/NO_
N MIG/MAG welding PUSTY / EMPTY [ 190 KG
1 3 — PQR GBS 06 Spawanie Mightag WAGA / WEIGHT 1]
o & 1 @0 MIG/MAG welding WYPELNIONY WODA / FULL OF WATER| 690 KG
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Spawanie Mig/Mag P
MIG/MAG welding
E PQR GBS 06 H
Spawanie 10 2 2" Przylacze / Nozzle 2" BSP P235GH
tukiem krytym/ _ 9 4 2" Przylacze / Nozzle 2"BSP P235GH
H ,/ \ submerged arc 5 / \} 8 2 1/2" Przylacze / Nozzle 1/2" BSP P235GH H
/ \ welding \5%,> INSIDE 7 1 Em ‘LI: sporow! 73x86 t:8mm St37
!
| / ﬁ WPS 014 s 1| PyaWemacnicacal 50x150 t:5mm st37 [
R - o Plaszcz cylindryczny/ 5 1 Nablicaka Znamionowal 87x 105 £0,8mm Alum.
| \ Cylindirical Shell 4 1 Tabliczka Znamionowa/ a7x 110 2 St-37 H
\ Wykonanie spawu Plaszcza i Dennicy Nome Plate * o
\ Shell&Head Welding Detail 3 3 Noga / Leg t4mm 5137
N ii?:n? r;(ireytym / \ 2 2 E‘Tg”s'j:/a, Head @600x 5mm Elipsoidalna /Ellipsoidal P265GH |
Submerged arc \ - 1 1| G ! @600 x 1490 x 5mm P265GH
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Wykonanie spawu Ptaszcza REF OPIS/ ROZMIAR/ Importer : Ratwierdzeniel MITHAT YORULMAZ A3
Shell Welding Detail : DESCRIPTION DIAMETER Airpress I50Iska Sp.zo.0. |
N1| PRZYLACZE / NOZZLE " : e — . Drawing No: -DHT-16-
i A 2 | Rynkowa 156 0,5 m3 16 bar Zbiornik Powietrza GBS-DHT-16-500 |
o | Pravt ; ul Rynkowa
ACZE INOZZLE 2 i 0,5 m3 16 bar Air Tank Date :
N3 | PRZYLACZE /NOZZLE 12" 62-081 Przezmierowo ’ Rev.:
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